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General Data Submersible Pump
F+,QF

Íàñòîÿùåå Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è 
ýêñïëóàòàöèè îáÿçàòåëüíî ê îçíàêîìëåíèþ 
äëÿ âñåãî ïåðñîíàëà äî íà÷àëà ìîíòàæà, òàê 
êàê ñîäåðæèò óêàçàíèÿ ïî óñòàíîâêå, 

ýêñïëóàòàöèè è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ. 

Ðóê îâîäñòâî  ðàçðàáîòàíî  äëÿ  ñêâàæèííûõ  
ýëåêòðîäâèãàòåëåé ñåðèè STAR/SHAKTI äèàìåòðîì 4, 6 
è 8 äþéìîâ, ñêâàæèííûõ íàñîñîâ ñåðèè SHAKTI QF, 
îáîðóäîâàííûõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿìè ïðîèçâîäñòâà 
êîìïàíèé Shakti, Franklin, Mercury è Pleuger. 

Äëÿ ýëåêòðîäâèãàòåëåé äðóãèõ ìîäåëåé, îòëè÷íûõ îò 
STAR/SHKTI, íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà ñîîòâåòñòâèåì 
ôàêòè÷åñêèõ è îïèñàííûõ â Ðóêîâîäñòâå äàííûõ.

Ñêâàæèííûå íàñîñû Shakti ñåðèè QF ñîçäàíû äëÿ 
ïåðåêà÷êè âîäû è æèäêîñòåé â ðàçëè÷íûõ îáëàñòÿõ 
äåÿòåëüíîñòè, íàïðèìåð âîäîñíàáæåíèå ÷àñòíûõ 
êîòòåäæåé è íàïîðíûõ áàøåí, ôåðì è äåòñêèõ ñàäîâ, 
ïîíèæåíèå óðîâíÿ ãðóíòîâûõ âîä, ïîâûøåíèå äàâëåíèÿ 
â âîäîïðîâîäíûõ ñåòÿõ è ìíîãîå äðóãîå.

Ðàáî÷àÿ ÷àñòü íàñîñà â ðàáî÷åì ðåæèìå âñåãäà äîëæíà 
áûòü ïîãðóæåíà â æèäêîñòü. Íàñîñ ìîæíî óñòàíàâëèâàòü 
êàê â ãîðèçîíòàëüíîì, òàê è âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèÿõ. 
Ïîäðîáíåå îá óñòàíîâêå ñì. ðàçäåë 3.2 Òðåáîâàíèÿ ê 
ìîíòàæó.

2.2  Ðàáî÷àÿ ñðåäà
×èñòûå ìàëîâÿçêèå íåâçðûâîîïàñíûå æèäêîñòè áåç 
òâåðäûõ èëè âîëîêíèñòûõ âêëþ÷åíèé. 

Ìàêñèìàëüíîå ñîäåðæàíèå ïåñêà â âîäå íå äîëæíî 
3ïðåâûøàòü 50 ã/ì  Áîëåå âûñîêàÿ êîíöåíòðàöèÿ ïåñêà 

ñîêðàùàåò ñðîê ñëóæáû íàñîñà è ïîâûøàåò ðèñê 
ïîëîìêè. Äëÿ ïîäà÷è æèäêîñòè, ïëîòíîñòü êîòîðîé 
áîëüøå ÷åì ó âîäû, íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü 
ýëåêòðîäâèãàòåëü ñîîòâåòñòâåííî áîëüøåé ìîùíîñòè.

Çàìå÷àíèå : Ïðè èñïîëüçîâàíèè íàñîñà äëÿ ïåðåêà÷êè 
æèäêîñòåé, âÿçêîñòü êîòîðûõ îòëè÷àåòñÿ îò âÿçêîñòè 
âîäû, ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñî ñïåöèàëèñòàìè Shakti. 

Ìàêñèìàëüíûå òåìïåðàòóðû ðàáî÷åé æèäêîñòè óêàçàíû 
â ðàçäåëå  3.4 Òåìïåðàòóðà æèäêîñòè/îõëàæäåíèå.

1. Ïîñòàâêà è õðàíåíèå

1.1 Ïîñòàâêà

Ñêâàæèííûå íàñîñû Shakti ïîñòàâëÿþòñÿ çàâîäîì-
èçãîòîâèòåëåì â ñîîòâåòñòâóþùåé óïàêîâêå, êîòîðóþ íå 
ñëåäóåò óäàëÿòü äî ìîìåíòà óñòàíîâêè.

Ïðè ðàñïàêîâêå è âî âðåìÿ ìîíòàæà ñ íàñîñîì 
íåîáõîäèìî îáðàùàòüñÿ àêêóðàòíî è íå äîïóñêàòü 
èçãèáîâ.

The loose data plate supplied with the pump should be fixed

close to the installation site.

Ïî âîçìîæíîñòè íåîáõîäèìî çàùèùàòü íàñîñ îò óäàðîâ 
è âèáðàöèé.

2. Îáùèå ñâåäåíèÿ

2.1 Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ
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1.2 Õðàíåíèå è òðàíñïîðòèðîâàíèå

Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ:
íàñîñà: îò –20°C äî +60°C.
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ: îò –20°C äî +70°C.
Ýëåêòðîäâèãàòåëè äîëæíû õðàíèòüñÿ â ñóõîì, õîðîøî
ïðîâåòðèâàåìîì ïîìåùåíèè.

Çàìå÷àíèå: Åñëè ýëåêòðîäâèãàòåëè STAR/SHAKTI 4", 6", 8"  
õðàíÿòñÿ áîëåå, ÷åì 1 ãîä, âàë äîëæåí ïðîêðó÷èâàòüñÿ â 
ðó÷íóþ ïî ìåíüøåé ìåðå ðàç â ìåñÿö. Åñëè 
ýëåêòðîäâèãàòåëü õðàíèëñÿ áîëåå ÷åì 1 ãîä äî óñòàíîâêè, åãî 
âðàùàþùèåñÿ ÷àñòè äîëæíû áûòü äåìîíòèðîâàíû è 
ïðîâåðåíû ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì.

Ñëåäóåò èçáåãàòü òàêèõ óñëîâèé õðàíåíèÿ íàñîñà, ïðè 
êîòîðûõ îí ïîäâåðãàåòñÿ íåïîñðåäñòâåííîìó âîçäåéñòâèþ 
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé.
Åñëè íàñîñ ðàñïàêîâàí, åãî ñëåäóåò õðàíèòü â 
ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè ñ ïðèìåíåíèåì ñîîòâåòñòâóþùèõ 
îïîð èëè â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè òàê, ÷òîáû óñòðàíèòü 
âîçíèêíîâåíèå â íàñîñå íàïðÿæåíèÿ èçãèáà. Óáåäèòåñü, ÷òî 
íàñîñ íå ìîæåò ñêàòèòüñÿ èëè óïàñòü. Ñïîñîá õðàíåíèÿ 
íàñîñà íà îïîðàõ ïîêàçàí íà ðèñ. 1.

Åñëè íàñîñ íå õðàíèëñÿ â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè, 
íàñîñíàÿ è ìîòîðíàÿ ÷àñòè äîëæíû ïåðåìåùàòüñÿ 
îäíîâðåìåííî, ñì. ðèñóíîê 2. 
Çàìå÷àíèå: öåíòð òÿæåñòè ìîæåò ìåíÿòüñÿ â çàâèñèìîñòè 
îò ìîäåëè.

2.2.1 Çàùèòà îò íèçêèõ òåìïåðàòóð
Åñëè íàñîñ ïîñëå îêîí÷àíèÿ ýêñïëóàòàöèè ïîìåùàåòñÿ 
íà õðàíåíèå, òî ìåñòî õðàíåíèÿ äîëæíî áûòü çàùèùåíî 
îò âîçäåéñòâèÿ íèçêèõ òåìïåðàòóð èëè äîëæíà áûòü 
îáåñïå÷åíà ãàðàíòèðîâàííàÿ çàùèòà îò ýòîãî 
âîçäåéñòâèÿ ñ ïîìîùüþ çàëèòîé â ýëåêòðîäâèãàòåëü 
îõëàæäàþùåé æèäêîñòè.

Ðèñ. 1.

Ðèñ. 2.



Ñêâàæèííûå íàñîñû

1. Ðàñïîëîæèòü ñêâàæèííûé ìîòîð êàê ïîêàçàíî íà 

ðèñóíêå 3. Ñëóæàùåå äëÿ çàïîëíåíèÿ îòâåðñòèå 

äîëæíî áûòü â íàèâûñøåé òî÷êå.

2. Îòêðûòü îòâåðñòèå, îòâåðíóâ ïðîáêó.

3. Ñ ïîìîùüþ çàïðàâî÷íîãî øïðèöà çàïîëíÿòü 
ýëåêòðîäâèãàòåëü îõëàæäàþùåé æèäêîñòüþ êàê 
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 3, äî òåõ ïîð, ïîêà îíî íå íà÷í¸ò 
âûòåêàòü îáðàòíî.

4. Çàâåðíóòü ïðîáêó, íå ìåíÿÿ ïîëîæåíèÿ íàñîñà.

Ìîìåíò çàòÿæêè :

4" : 0,5 Íì.

Ïîñëå ýòîãî íàñîñ ãîòîâ äëÿ óñòàíîâêè.

3.  Ïîäãîòîâêà ê ìîíòàæó

3.1 Êîíòðîëü óðîâíÿ îõëàæäàþùåé æèäêîñòè 
â ýëåêòðîäâèãàòåëå

Äî íà÷àëà ðàáîò ïî ìîíòàæó, óáåäèòåñü, ÷òî 
íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ñåòè îòêëþ÷åíî è íå 
ìîæåò áûòü ñëó÷àéíî ïîäàíî.

Ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè Shakti çàëèòû íà çàâîäå 

ñïåöèàëüíîé íåÿäîâèòîé æèäêîñòüþ, ñïîñîáíîé 

ðàáîòàòü â ñðåäå ñ òåìïåðàòóðîé äî  –20°C.

Âàæíî ïðîâåðÿòü óðîâåíü ýòîé æèäêîñòè, è ïîïîëíÿòü 

ïðè íåîáõîäèìîñòè.

Çàìå÷àíèå :  Ïðè ñóùåñòâóþùåé âåðîÿòíîñòè 

íàñòóïëåíèÿ îòðèöàòåëüíûõ òåìïåðàòóð, íåîáõîäèìî 

èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëüíóþ æèäêîñòü, â äðóãèõ ñëó÷àÿõ 

äîñòàòî÷íî ÷èñòîþ (íî íèêîãäà äèñòèëëèðîâàííóþ) 

âîäó.

Óêàçàíèÿ ïî äîëèâàíèþ æèäêîñòè ïðèâåäåíû äàëåå.

3.1.1 STAR / SHAKTI ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè 

4",6", 8"

Ïðîáêà, çàêðûâàþùàÿ çàëèâíîå îòâåðñòèå, íàõîäèòñÿ â 

ñëåäóþùèõ ìåñòàõ:

4"  :  â îäíîì èç ñîåäèíèòåëüíûõ áîëòîâ.

 

Ðèñ. 3

4"

3

3.1.2 SHAKTI ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè  8"

Í à ï î ë í å í è å  â û ï î ë í ÿ é ò å  â  ñ ë å ä ó þ ù å é  
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:

1. Ðàñïîëîæèòå íàñîñ êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 5.

2. Âûíüòå ïðîáêó (A) èç çàëèâî÷íîãî îòâåðñòèÿ è 
âñòàâüòå íèïåëü ñ òðóáêîé è âîðîíêîé, ïîñòàâëÿåìûõ 
ñ äâèãàòåëåì.

3. Âûòàùèòå âåíòèëÿöèîííóþ ïðîáêó (B), ÷òîáû 
âûïóñòèòü âîçäóõ.

4. Ðàñïîëàãàéòå âîðîíêó âûøå óðîâíÿ âåíòèëÿöèîííîãî 
îòâåðñòèÿ è çàëèâàéòå æèäêîñòü äî ïîëíîãî 
çàïîëíåíèÿ.

5. Ïëîòíî çàêðóòèòå âåíòèëÿöèîííóþ ïðîáêó (B) è 
âûòàùèòå òðóáêó ñ âîðîíêîé. Çàêðóòèòå ïðîáêó (A) 
çàëèâî÷íîãî îòâåðñòèÿ. 

Ñêâàæèííûé íàñîñ ãîòîâ ê óñòàíîâêå.

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè

Ðèñ. 5

IO
 0

1
 0

7
 2

0
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1
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7
 2

0
0
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3.3 Óðîâåíü øóìà
Óðîâåíü øóìà èçìåðÿþò â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè, 
ïðèâåäåííûìè â äèðåêòèâå 98/37/ÅÝÑ “Ìàøèíû“ Åâðîïåéñêîãî 
Ñîþçà.
Óðîâåíü øóìà íàñîñîâ:
Ýòî îòíîñèòñÿ ê íàñîñàì, ïîãðóæåííûì â âîäó áåç âíåøíåãî
ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà.

Óðîâåíü øóìà ýëåêòðîäâèãàòåëåé:
Óðîâåíü øóìà ýëåêòðîäâèãàòåëåé ñåðèè STAR 4", 6" è 8" ôèðìû 
SHAKTI íå ïðåâûøàåò 70 äÁ(À).
Ñâåäåíèÿ îá óðîâíå øóìà ýëåêòðîäâèãàòåëåé äðóãèõ ôèðì 
ïðèâåäåíû â èõ ðóêîâîäñòâàõ ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè.

Òèï íàñîñà
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3.1.4  Ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè FRANKLIN

Ïðîâåðêó èëè êîððåêòèðîâêó óðîâíÿ îõëàæäàþùåé 
æèäêîñòè â ñêâàæèííûõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿõ FRANKLIN 
äèàìåòðîì 8 äþéìîâ ïðîâîäÿò ñëåäóþùèì îáðàçîì:

• Ñ ïîìîùüþ îòâåðòêè ïîääåòü è ñíÿòü ôèëüòð, 
óñòàíîâëåííûé ïåðåä êëàïàíîì â âåðõíåì êîðïóñå 
ïîäøèïíèêà. Åñëè â ôèëüòðå èìååòñÿ øïðèö, òî òàêîé 
ôèëüòð äëÿ äåìîíòàæà ñëåäóåò âûâåðíóòü. 
Ïîëîæåíèå çàïðàâî÷íîãî êëàïàíà ïîêàçàíî íà 
ðèñóíêå 7.

• Ïðèæàòü íàêîíå÷íèê çàïðàâî÷íîãî øïðèöà ê êëàïàíó è 
çàïðàâèòü ýëåêòðîäâèãàòåëü îõëàæäàþùåé 
æèäêîñòüþ, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 8. Ñëåäóåò 
èçáåãàòü ÷ðåçìåðíîãî äàâëåíèÿ íà êëàïàí, ïîñêîëüêó 
ïîâðåæäåííûé êëàïàí ìîæåò ïîòåðÿòü ãåðìåòè÷íîñòü.

• Óäàëèòü âîçäóõ èç äâèãàòåëÿ ëåãêèì íàæàòèåì 
íàêîíå÷íèêîì øïðèöà íà êëàïàí.

• Ïîâòîðÿòü ïðîöåññ çàïðàâêè è óäàëåíèÿ âîçäóõà äî 
òåõ ïîð, ïîêà äèàôðàãìà íå çàéì¸ò ïðàâèëüíîå 
ïîëîæåíèå ( ýëåêòðîäâèãàòåëü FRANKLIN 4" è 6"). 

• Óñòàíîâèòü ôèëüòð íà ïðåæíåå ìåñòî.

Íàñîñ ãîòîâ äëÿ óñòàíîâêè.

3.1.3  Ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè SHAKTI 6" è 
FRANKLIN  3.7êÂò è âûøå

Óðîâåíü îõëàæäàþùåé æèäêîñòè â ñêâàæèííûõ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿõ STAR / SHAKTI 6", FRANKLIN 4" è 6" 
ïðîâåðÿåòñÿ ïóò¸ì èçìåðåíèÿ ðàññòîÿíèÿ ìåæäó 
òîðöîì îñíîâàíèÿ è âñòðîåííîé ðåçèíîâîé äèàôðàãìîé. 
Ýòî ðàññòîÿíèå ìîæåò áûòü èçìåðåíî ïóò¸ì ââîäà 
ñïåöèàëüíîãî ñòåðæíÿ ÷åðåç îòâåðñòèå â òîðöå 
îñíîâàíèÿ, êàê ýòî ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 6.

Çàìå÷àíèå: Áóäüòå îñòîðîæíû, ÷òîáû íå ïîâðåäèòü 
äèàôðàãìó.

A C1

C2B

Ðèñ. 6

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè

Fig. 8

3.1.5  MERCURY ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè

Óðîâåíü îõëàæäàþùåé æèäêîñòè äâèãàòåëåé MERCURY 
ïðîâåðÿþò òàê æå, êàê ýëåêòðîäâèãàòåëåé FRANKLIN, 
ñì. ðàçäåë 3.1.4 

.

3.1.6 PLEUGER 

Ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè 
FRANKLIN

ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè

Óðîâåíü îõëàæäàþùåé æèäêîñòè äâèãàòåëåé PLEUGER 
ïðîâåðÿþò òàê æå, êàê ýëåêòðîäâèãàòåëåé FRANKLIN, 
ñì. ðàçäåë 3.1.5 Ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè 
FRANKLIN.
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Ñêâàæèííûå íàñîñû

Ðàññòîÿíèå, çàìåðåííîå îò íàðóæíîé ÷àñòè òîðöà îñíîâàíèÿ 
äî ðåçèíîâîé äèàôðàãìû, äîëæíî ðàâíÿòüñÿ çíà÷åíèÿì,
ïðèâåäåííûì íèæå â òàáëèöå.

Åñëè ýòî ðàññòîÿíèå âûõîäèò çà ïðåäåëû óêàçàííûõ çíà÷åíèé, 
òî íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ðåãóëèðîâêó, êàê îïèñàíî â ðàçäåëå
3.1.5 Ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè ôèðìû FRANKLIN.

Ðèñ. 7.



Äîïóñòèìîå ïîëîæåíèå

Íåäîïóñòèìîå ïîëîæåíèå

Ðèñ. 9

Åñëè íàñîñ óñòàíîâëåí ãîðèçîíòàëüíî, íàïðèìåð â 
ðåçåðâóàð, òî åãî ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü â 
îõëàæäàþùåì êîæóõå.

4.4 Òåìïåðàòóðà ðàáî÷èõ æèäêîñòåé èëè îõëàæäàþùåé 
æèäêîñòè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ
Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà æèäêîñòè è ìèíèìàëüíàÿ 
ñêîðîñòü ïîòîêà óêàçàíû â òàáëèöå, ïðåäñòàâëåííîé íèæå.
Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ îïòèìàëüíîãî îõëàæäåíèÿ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, åãî ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü âûøå 
ôèëüòðà êîëîäöà.
Çàìå÷àíèå: Åñëè ïðèâåäåííàÿ â òàáëèöå ñêîðîñòü ïîòîêà 
æèäêîñòè íå äîñòèãàåòñÿ, òî â ýòîì ñëó÷àå òðåáóåòñÿ 
óñòàíîâêà îõëàæäàþùåãî êîæóõà.
Åñëè âîêðóã ýëåêòðîäâèãàòåëÿ âîçìîæíà êîíöåíòðàöèÿ ïåñêà 
èëè ãðÿçè, òî è â ýòîì ñëó÷àå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ åãî 
îõëàæäåíèÿ íóæíî óñòàíîâèòü îõëàæäàþùèé êîæóõ.

3.4.1 Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ðàáî÷åé ñðåäû
Ñ ó÷åòîì èñïîëüçîâàíèÿ ðåçèíîâûõ äåòàëåé ïðè èçãîòîâëåíèè 
íàñîñà è ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, òåìïåðàòóðà ïåðåêà÷èâàåìîé 
æèäêîñòè íå äîëæíà ïðåâûøàòü 40°C (~105°F). Ñì. 
ïðèâåä¸ííóþ íèæå òàáëèöó.

Ýêñïëóàòàöèÿ íàñîñà ïðè òåìïåðàòóðå ñðåäû â ïðåäåëàõ 40  - 
60°C (~105°F è 140°F) âîçìîæíà ïðè óñëîâèè ðåãóëÿðíîé 
çàìåíû âñåõ ðåçèíîâûõ äåòàëåé êàæäûé òðè ãîäà.

°

Åñëè íàñîñ óñòàíîâëåí â äîñòóïíîì äëÿ âñåõ 
ìåñòå, ñîåäèíèòåëüíàÿ ìóôòà äîëæíà áûòü 
çàêðûòà çàùèòíûì óñòðîéñòâîì. Íàïðèìåð, 
îõëàæäàþùèì êîæóõîì.

Â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, íàñîñ 
óñòàíàâëèâàåòñÿ âåðòèêàëüíî èëè ãîðèçîíòàëüíî. 
Ïîëíûé ñïèñîê ýëåêòðîäâèãàòåëåé ïðèãîäíûõ äëÿ 
ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâêè ïðèâåäåí â ðàçäåëå 3.2.1. 

Åñëè íàñîñ óñòàíàâëèâàåòñÿ ãîðèçîíòàëüíî, òî 
âûïóñêíîå îòâåðñòèå äîëæíî âñåãäà áûòü âûøå 
ãîðèçîíòàëüíîãî óðîâíÿ, ñì. ðèñóíîê  9.

3.2 Òðåáîâàíèÿ ê ìîíòàæó
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Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü

50 Ãö
Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü

60 Ãö

[ ]       [êÂò]êÂò                      

Âñå ðàçìåðû          Âñå ðàçìåðû

Åñëè ÷àñòîòà âêëþ÷åíèÿ ñêâàæèííîãî ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
ôèðìû FRANKLIN äèàìåòðîì 4 äþéìà ìîùíîñòüþ äî 
2,2 êÂò âêëþ÷èòåëüíî ñîñòàâëÿåò áîëåå 10 ðàç â äåíü, 
åãî ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü ïîä óãëîì íå ìåíåå 
15°îòíîñèòåëüíî ãîðèçîíòàëüíîãî óðîâíÿ, ÷òî ïîçâîëèò 
ñíèçèòü èçíîñ âåðõíåãî ïîäøèïíèêà.

Çàìå÷àíèå : Â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè òà ÷àñòü íàñîñà, â

êîòîðîé ðàñïîëîæåíà âñàñûâàþùàÿ ïîëîñòü, äîëæíà 
áûòü ïîëíîñòüþ ïîãðóæåíà â âîäó.

Â îòäåëüíûõ ñëó÷àÿõ ìîæåò âîçíèêíóòü íåîáõîäèìîñòü 
ïîãðóçèòü íàñîñ ãëóáæå, â çàâèñèìîñòè îò ðàáî÷èõ 
óñëîâèé.

Çàìå÷àíèå :  Åñëè íàñîñ  èñïîëüçóåòñÿ  äëÿ 
ïåðåêà÷èâàíèÿ ãîðÿ÷èõ æèäêîñòåé (îò 40° äî 60°C), 
íåîáõîäèìî ïðåäîòâðàòèòü âîçìîæíûé êîíòàêò ëþäåé c 
÷àñòÿìè íàñîñà, òàê êàê îíè ìîãóò áûòü ãîðÿ÷èìè, ïóòåì 
óñòàíîâêè çàãðàæäåíèé.

3.2.1 Ýëåêòðîäâèãàòåëè ñ âîçìîæíîñòüþ ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâêè

 4",6", 8"

Çàìå÷àíèå: Ñâîáîäíàÿ êîíâåíöèÿ âîçìîæíà òîëüêî ïðè 
óñëîâèè, ÷òî äèàìåòð êîëîäöà ïî ìåíüøåé ìåðå íà äâà 
ä þ é ì à  á î ë ü ø å  ä è à ì å ò ð à  ñ ê â à æ è í í î ã î  
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

Äëÿ ñíèæåíèÿ óðîâíÿ øóìà ðåêîìåíäóåòñÿ 
èñïîëüçîâàòü òðóáû èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ.

Çàìå÷àíèå: Èñïîëüçîâàíèå ïîëèìåðíûõ òðóá 
äîïóñêàåòñÿ òîëüêî ñ íàñîñàìè äèìàìåòðîì 4 äþéìà. Â 
òàêîì ñëó÷àå, íàñîñ äîëæåí êðåïèòüñÿ ñ ïîìîùüþ 
ñïåöèàëüíîãî òðîñà.

Íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü, ÷òîáû òðóáû èç 
ï î ë è ì å ð í û õ  ì à ò å ð è à ë î â  ì î ã ë è  
âûäåðæèâàòü òåìïåðàòóðó ðàáî÷åé 
æèäêîñòè è ðàçâèâàåìîå â íàñîñå äàâëåíèå 
íàãíåòàíèÿ. 

Ïðè ñîåäèíåíèè íàñîñà ñ òðóáàìè èç ïîëèìåðíûõ 
ìàòåðèàëîâ íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü îáæèìíóþ 
òðóáíóþ ìóôòó.

3.5 Ñîåäèíåíèå òðóá
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Óñòàíîâêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ

STAR 0.15 ì/ñ

SHAKTI 0.15 ì/ñ

FRANKLIN 4" 0.08 ì/ñ

FRANKLIN 4"&6" 0.16 ì/ñ

0.15 ì/ñSTAR

Ñâîáîäíàÿ 
êîíâåêöèÿ

0 ì/ñ

0 020 C (-68 F)STAR / SHAKTI

MERCURY

PLEUGER

0.15 ì/ñ

0.5ì/ñ

0 040 C (-105 F)

0 060 C (-140 F)
+ îõëàæäàþùèé

êîæóõ

0 025 C (-77 F)

0 030 C (-85 F)

0 030 C (-85 F)

0 025 C (-77 F)

0 030 C (-86 F)

Ðåêîìåíäóåòñÿ
óñòàíîâêà 
îõëàæäàþ-

ùåãî êîæóõà

0 040 C (-105 F)

0 025 C (-77 F)

0 030 C (-85 F)

0 030 C (-85 F)

0 025 C (-77 F)

0 030 C (-86 F)

0 060 C (-140 F)
+ îõëàæäàþùèé

êîæóý

Ñêâàæèííûå íàñîñû

Òèï 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ

Ñêîðîñòü ïîòîêà, 
îáòåêàþùåãî 

äâèãàòåëü

Ýëåêòðî-
äâèãàòåëü

Ãîðèçîí-
òàëüíàÿ

Âåðòè-
êàëüíàÿ



Ýëåêòðîäâèãàòåëè ïðåäíàçíà÷åíû êàê äëÿ ïðÿìîãî ïóñêà, òàê è 
äëÿ ïóñêà ïî ñõåìå “çâåçäà - òðåóãîëüíèê”. Ïóñêîâîé òîê â 4 - 6 
ðàç ïðåâûøàåò íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå òîêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

Âðåìÿ ðàçãîíà ýëåêòðîäâèãàòåëåé ñîñòàâëÿåò ïðèìåðíî 0,1 ñ. 
Ïîýòîìó ïðåäïðèÿòèÿ ýëåêòðîñíàáæåíèÿ, êàê ïðàâèëî, 
ðàçðåøàþò ïðÿìîå ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðè ïóñêå.

4. Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ

4.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Äî íà÷àëà ðàáîò ïî ìîíòàæó, óáåäèòåñü, ÷òî 
íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ñåòè îòêëþ÷åíî è íå 
ìîæåò áûòü ñëó÷àéíî ïîäàíî.

0,47 µF

 1
 2

 3
 4

0.47 F

Ðèñ. 10

1. Êðàñíûé
2. Æ¸ëòûé
3. Çåë¸íûé
4. Ãîëóáîé

6

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè

4.2.1 Îäíîôàçíûå ýëåêòðîäâèãàòåëè
Îäíîôàçíûå 4õ äþéìîâûå ýëåêòðîäâèãàòåëè  äîëæíû

ïîäêëþ÷àòüñÿ ê çàùèòíûì àâòîìàòàì. Çàùèòíûé àâòîìàò ìîæåò 
âñòðàèâàòüñÿ â êîíòðîëüíóþ ïàíåëü ðàñïðåäåëèòåëüíîãî óñòðîéñòâà 
èëè óñòàíàâëèâàòüñÿ îòäåëüíî.

4.2.2 Ðåãóëèðîâêà çàùèòíîãî àâòîìàòà
Âñòðîåííûé â çàùèòíûé àâòîìàò ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðåäîõðàíèòåëü 
äîëæåí â ñëó÷àå ïóñêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
â õîëîäíîì ñîñòîÿíèè ïðè ïÿòèêðàòíîì ïðåâûøåíèè íîìèíàëüíîãî 
òîêà .

Çàìå÷àíèå: Åñëè õàðàêòåðèñòèêà ïðåäîõðàíèòåëÿ íå óäîâëåòâîðÿåò 
ýòèì òðåáîâàíèÿì, ãàðàíòèÿ íà ýëåêòðîäâèãàòåëü ñòàíîâèòñÿ 
íåäåéñòâèòåëüíîé.

×òîáû íàèëó÷øèì âîçìîæíûì ñïîñîáîì çàùèòèòü ñêâàæèííûé 
ýëåêòðîäâèãàòåëü, ðåãóëèðîâêà åãî çàùèòíîãî àâòîìàòà äîëæíà 
âûïîëíÿòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèâåäåííûìè íèæå óêàçàíèÿìè:

1. Îòðåãóëèðîâàòü ïðåäîõðàíèòåëü íà çíà÷åíèå ìàêñèìàëüíîãî òîêà 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

2. Äàòü íàñîñó ïîðàáîòàòü â òå÷åíèå ïîëó÷àñà ñ ðàñ÷åòíîé 
ìîùíîñòüþ.

3. Ïëàâíî ïîíèæàòü òîê ïðåäîõðàíèòåëÿ ìàêñèìàëüíîãî òîêà äî òîãî 
çíà÷åíèÿ, ïðè êîòîðîì îí ñðàáîòàåò.

4. Ïîñëå ýòîãî óñòàíîâèòü òî÷êó ñðàáàòûâàíèÿ ïðåäîõðàíèòåëÿ íà 
5% âûøå ýòîãî çíà÷åíèÿ.

Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå ìàêñèìàëüíîãî òîêà íå äîëæíî ïðåâûøàòü 
íîìèíàëüíûé òîê ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, âûáèòûé íà åãî ôèðìåííîé 
òàáëè÷êå.

Ó ýëåêòðîäâèãàòåëåé, âêëþ÷àåìûõ ïðè ïóñêå ïî ñõåìå “çâåçäà - 
òðåóãîëüíèê”, ðåãóëèðîâêà çàùèòíîãî àâòîìàòà âûïîëíÿåòñÿ òàê, êàê 
îïèñàíî âûøå, îäíàêî ìàêñèìàëüíàÿ óñòàíîâêà çàùèòíîãî àâòîìàòà 
äîëæíà îïðåäåëÿòüñÿ ïî ôîðìóëå:

Óñòàíîâêà çàùèòíîãî àâòîìàòà  =  íîìèíàëüíûé òîê x 0.58.

Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîå âðåìÿ ïóñêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
ïðèïîäêëþ÷åíèè ïî ñõåìå “çâåçäà - òðåóãîëüíèê“ èëè ÷åðåç çàùèòíûé 
àâòîìàò ñ ïóñêîâûì òðàíñôîðìàòîðîì ñîñòàâëÿåò 2 ñ.

Ýëåêòðîäâèãàòåëè PSC ôèðìû FRANKLIN äèàìåòðîì 4 äþéìà 
íóæíî ïîäêëþ÷àòü ê çàùèòíûì àâòîìàòàì.

Ýëåêòðîäâèãàòåëè STAR/SHAKTI âûïóñêàþò áåç âñòðîåííûõ 
òåìïåðàòóðíûõ äàò÷èêîâ.

Äàò÷èê Pt100 äîñòóïåí äîïîëíèòåëüíî.

Ýëåêòðîäâèãàòåëè, îñíàùåííûå òåìïåðàòóðíûìè äàò÷èêàìè, 
äîëæíû áûòü çàùèùåíû ñëåäóþùèì îáðàçîì:
• ïîñðåäñòâîì çàùèòíîãî àâòîìàòà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ
òåïëîâûì ðåëå èëè
• ïîñðåäñòâîì óñòðîéñòâà ñ òåïëîâûì ðåëå èëè
• êîíòàêòîðîâ.

4.3 Ãðîçîâàÿ çàùèòà
Ýëåêòðîìîíòàæ íàñîñà ìîæåò âûïîëíÿòüñÿ ñ óñòàíîâêîé
ñïåöèàëüíîãî óñòðîéñòâà äëÿ çàùèòû îò ïåðåíàïðÿæåíèÿ,
êîòîðîå ïðåäîõðàíÿåò ýëåêòðîäâèãàòåëü îò àòìîñôåðíûõ
ïåðåíàïðÿæåíèé, à òàêæå îò ïðîèñõîäÿùèõ âáëèçè ãðîçîâûõ
ðàçðÿäîâ, ðèñ. 11.

ñðàáàòûâàòü  â òå÷åíèå 10 ñ. 

4.2 Çàùèòà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ

Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ äîëæíî âûïîëíÿòüñÿ 
ñïåöèàëèñòîì â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðåäïèñàíèÿìè ìåñòíîãî ïðåäïðèÿòèÿ 
ýëåêòðîñíàáæåíèÿ.

Äàííûå î íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ, íîìèíàëüíîì òîêå è çíà÷åíèÿõ cos F  
ñëåäóåò áðàòü èç ïîñòàâëÿåìîé ñ íàñîñîì ôèðìåííîé òàáëè÷êè 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, êîòîðàÿ äîëæíà êðåïèòüñÿ íà ìåñòå ìîíòàæà 
íàñîñà.

Òðåáóåìûé äèàïàçîí îòêëîíåíèé îò íàïðÿæåíèÿ ñåòè äëÿ ïîãðóæíûõ 
ýëåêòðîäâèãàòåëåé STAR/SHAKTI, èçìåðåííîãî íà êëåììàõ ïðè 
äëèòåëüíîé ýêñïëóàòàöèè, íàõîäèòñÿ â ïðåäåëàõ îò –10% äî +6% îò 
çíà÷åíèÿ íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ (âêëþ÷àÿ äîïóñêè â íàïðÿæåíèè 
ñåòè è ïîòåðè â êàáåëÿõ).

Íàñîñ äîëæåí áûòü çàçåìë¸í.

Íàñîñ ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü ê âíåøíåìó ñåòåâîìó 
âûêëþ÷àòåëþ.

Äëÿ òîãî, ÷òîáû ýëåêòðîäâèãàòåëè STAR/SHAKTI ñî âñòðîåííûì 
òåìïåðàòóðíûì äàò÷èêîì ñîîòâåòñòâîâàëè ñòàíäàðòó ÅÝÑ î 
ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè (89/336/EEC), íåîáõîäèìî 
ïîäêëþ÷èòü êîíäåíñàòîð ¸ìêîñòüþ  0.47 ìêÔ (â ñîîòâåòñòâèè ñ 
íîðìàìè  IEC 384-14) ê îáåèì ôàçàì ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, ê êîòîðûì 
ïîäêëþ÷¸í òåìïåðàòóðíûé äàò÷èê. Ñì. ðèñ. 10.

IO
 0

1
 0

7
 2

0
0
4

Ñêâàæèííûå íàñîñû
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Ðèñ. 11

Îäíàêî óñòðîéñòâî çàùèòû îò ïåðåíàïðÿæåíèÿ íå ïðåäîõðàíÿåò îò 
ïðÿìîãî óäàðà ìîëíèè.

Ïðè ïîäêëþ÷åíèè óñòðîéñòâà çàùèòû îò ïåðåíàïðÿæåíèÿ íåîáõîäèìî 
ñîáëþäàòü ìåñòíûå ïðåäïèñàíèÿ. Êðîìå òîãî, ïîäêëþ÷åíèå äîëæíî 
ïðîèçâîäèòüñÿ êàê ìîæíî áëèæå ê ýëåêòðîäâèãàòåëþ.

Èíôîðìàöèþ îá yñòðîéñòâe çàùèòû îò ïåðåíàïðÿæåíèÿ ìîæíî 
ïîëó÷èòü ó ñïåöèàëèñòîâ êîìïàíèè SHAKTI.

4.4  Âûáîð êàáåëÿ

Ïîñêîëüêó ýëåêòðîêàáåëü ñêâàæèííîãî íàñîñà ïîñòîÿííî íàõîäèòñÿ â 
ïîãðóæåííîì ñîñòîÿíèè, îí äîëæåí áûòü ñòîéêèì ê âîçäåéñòâèþ 
ïåðåêà÷èâàåìîé æèäêîñòè, à òàêæå ê åå òåìïåðàòóðå.

Êîìïàíèÿ SHAKTI ïðîèçâîäèò âîäîíåïðîíèöàåìûé êàáåëü äëÿ 
øèðîêîãî ñïåêòðà ðàçëè÷íûõ óñòàíîâîê.

Ïðè ðàñ÷åòå ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ (q) êàáåëÿ äîëæíûâûïîëíÿòüñÿ 
ñëåäóþùèå òðåáîâàíèÿ:

1. Âîäîíåïðîíèöàåìûé ýëåêòðîêàáåëü äîëæåí âûáèðàòüñÿ â ðàñ÷åòå 
íà ìàêñèìàëüíûé òîê (I) ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

2. Ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå äîëæíî âûáèðàòüñÿ íàñòîëüêî áîëüøèì, 
÷òîáû ïàäåíèå íàïðÿæåíèÿ âî âñåì êàáåëå áûëî â äîïóñòèìûõ 
ïðåäåëàõ.

Ñå÷åíèÿ ïîëó÷åííûå ïðè ðàñ÷åòàõ ïî ïóíêòàì 1 è 2, íåîáõîäèìî 
ñðàâíèòü ìåæäó ñîáîé è âûáðàòü áîëüøåå èç íèõ.

Ïðèìå÷àíèå 1 : Â ïðèâåäåííîé íèæå òàáëèöå ïîêàçàíà íàãðóçî÷íàÿ 
ñïîñîáíîñòü ïî ìàêñèìàëüíîìó òîêó âîäîíåïðîíèöàåìîãî êàáåëÿ 
ôèðìû SHAKTI (ò.å. çíà÷åíèå ìàêñèìàëüíîãî òîêà, íà êîòîðûé 
ðàññ÷èòàí êàáåëü) ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû íåáîëåå 30°C.

Åñëè òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû ïðåâûøàåò 30°C., 
ïðîñèì Âàñ ñâÿçàòüñÿ ñî ñïåöèàëèñòàìè SHAKTI.

Âîäîíåïðîíèöàåìûé êàáåëü äîëæåí âûáèðàòüñÿ òàêèì 
îáðàçîì, ÷òîáû ìàêñèìàëüíûé òîê ýëåêòðîäâèãàòåëÿ íå 
ïðåâûøàë íàãðóçî÷íîé ñïîñîáíîñòè ýòîãî êàáåëÿ ïî 
ìàêñèìàëüíîìó òîêó (I ).s

Îäíàêî ïðè ïóñêå ïî ñõåìå “çâåçäà - òðåóãîëüíèê“ êàáåëü

ñëåäóåò âûáèðàòü òàê, ÷òîáû çíà÷åíèå òîêà, ðàâíîå 0,58 
îò íîìèíàëüíîãî, íå ïðåâûøàëî íàãðóçî÷íîé 
ñïîñîáíîñòè ïî ìàêñèìàëüíîìó òîêó (I ).s

L3
PE

L2
L1

N
PE

L

q [mm ²] Is [A]

1.5

2.5

4

6

10

16

25

35 

14

18

24

30

39

55

66

77

Åñëè â íàñîñå èñïîëüçóåòñÿ âîäîíåïðîíèöàåìûé êàáåëü 
äðóãèõ ïðîèçâîäèòåëåé, òî åãî ñå÷åíèå âûáèðàþò íà 
îñíîâàíèè íàãðóçî÷íîé ñïîñîáíîñòè ïî ìàêñèìàëüíîìó òîêó.

Ïðèìå÷àíèå  2 :

Çàìå÷àíèå: Íåîáõîäèìî âûïîëíÿòü òðåáîâàíèÿ ê äèàïàçîíó 
íàïðÿæåíèÿ ýëåêòðîäâèãàòåëåé, ïðèâåäåííûå â ðàçäåëå 5.1 
Îáùèå ñâåäåíèÿ.Òðåáóåìîå ñå÷åíèå êàáåëÿ äëÿ ôàêòè÷åñêè 
íåîáõîäèìîé åãî äëèíû âûáèðàþò ïî çíà÷åíèÿì ïàäåíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ èç äèàãðàìì

I = ìàêñèìàëüíûé òîê ýëåêòðîäâèãàòåëÿ. Äëÿ ïóñêà ïî 
ñõåìå “çâåçäà - òðåóãîëüíèê”

I= 0,58 îò çíà÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîãî òîêà, âûáèòîãî íà 
ôèðìåííîé òàáëè÷êå.

Lx= äëèíà êàáåëÿ , ðàññ÷èòàííàÿ ïî ïàäåíèþ íàïðÿæåíèÿ, 
ñîñòàâëÿþùåìó 1% îò çíà÷åíèÿ íîìèíàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ.

           Lx  = äëèííàÿ êàáåëÿ/äîïóñòèìîå ïàäåíèå 
íàïðÿæåíèÿ (%)

q = ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå âîäîíåïðîíèöàåìîãî êàáåëÿ.

Ñîåäèíèòü çíà÷åíèå I è Lx ïðÿìîé ëèíèåé. Òî÷êà ïåðåñå÷åíèÿ 
ýòîé ëèíèè ñ îñüþ “q“ äîëæíà ñëóæèòü äëÿ âûáîðà áëèæàéøåãî 
áîëüøåãî çíà÷åíèÿ ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ êàáåëÿ.

Äèàãðàììû ïîñòðîåíû ïî äàííûì, ïîëó÷åííûì èç ñëåäóþùèõ 
ôîðìóë:

Äëÿ îäíîôàçíîãî ýëåêòðîäâèãàòåëÿ:

L  =

Äëÿ òðåõôàçíîãî ýëåêòðîäâèãàòåëÿ:

L =

ãäå

L = äëèíà êàáåëÿ [ì]

U =  íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå [Â]

DU = ïàäåíèå íàïðÿæåíèÿ [%]

I = íîìèíàëüíûé òîê ýëåêòðîäâèãàòåëÿ [A]

cosj= 0.9
2p = óäåëüíîå ñîïðîòèâëåíèå: 0.02 [W/ ]

2q = ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå êàáåëÿ [ìì ]

sinj= 0.436
-3Xl = èíäóêòèâíîå ñîïðîòèâëåíèå: 0.078 x 10  [W/ ]

ìì ì

ì

4.Óïðàâëåíèå îäíîôàçíûìè ýëåêòðîäâèãàòåëÿìè 
Îäíîôàçíûå  ýëåê òðîäâèãàòåëè  èìåþò  
âñòðîåííóþ ñèñòåìó çàùèòû, îòêëþ÷àþùóþ 
ýëåêòðîäâèãàòåëü ïðè ïåðåãðåâå åãî îáìîòîê. 
Îäíàêî íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ïðè ýòîì îñòàåòñÿ 
ïîäêëþ÷åííûì. Ýòî îáÿçàòåëüíî íåîáõîäèìî 
ó÷èòûâàòü â òîì ñëó÷àå, åñëè ýëåêòðîäâèãàòåëü 
ÿâëÿåòñÿ ÷àñòüþ ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ.

Åñëè, íàïðèìåð, êîìïðåññîð ÿâëÿåòñÿ ÷àñòüþ ñèñòåìû

óïðàâëåíèÿ c çàáèòûì ÷àñòèöàìè ãëèíû ôèëüòðîì, òî, åñëè íå

ïðåäóñìîòðåòü äðóãèõ äîïîëíèòåëüíûõ ìåð, ýòîò êîìïðåññîð

áóäåò ïðîäîëæàòü ðàáîòàòü äàæå ïðè îòêëþ÷åíèè 

ýëåêòðîäâèãàòåëÿ âñëåäñòâèå ñðàáàòûâàíèÿ åãî çàùèòû.

IO
 0

1
 0

7
 2

0
0

4

U x D U

I x 2 x 100 x (cosj x P sinj Xl)
q

U x D U

I x 1.73 x 100 x (cosj x P sinj Xl)
q

Ñêâàæèííûå íàñîñû

Òð¸õôàçíîå
ïîäêëþ÷åíèå

Îäíîôàçíîå 
ïîäêëþ÷åíèå



Ïàðàìåòðû êîíäåíñàòîðà

Ðàáî÷èé ðåæèì Ñòàðò

-

-

15m370vF / 

40m370vF / 

50m370vF / 

60m370vF / 

65m220vF / 

95m220vF / 

120 220vmF / 

150 220vmF / 

160 330vmF / 

260 220vmF / 

0.5/0.37

0.75/0.55

1/0.75

1.5/1.1

2/1.5

3/2.2
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4.6 Ïîäêëþ÷åíèå îäíîôàçíûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé

4.6.1  Ýëåêòðîäâèãàòåëè PSC
Ýëåêòðîäâèãàòåëè SHAKTI 4" ïîäêëþ÷àþòñÿ ê ñåòè ÷åðåç 
ðàáî÷èé êîíäåíñàòîð. Ýòîò êîíäåíñàòîð äîëæåí áûòü 
ðàññ÷èòàí íà äëèòåëüíûé ðåæèì ýêñïëóàòàöèè.

Âûáðàòü åãî ïðàâèëüíûå ïàðàìåòðû ìîæíî ñ ïîìîùüþ 
íèæåïðèâåäåííîé òàáëèöû.

Ýëåêòðîäâèãàòåëè  èìåþò âñòðîåííóþ 
çàùèòó è äîëæíû ïîäêëþ÷àòüñÿ ê ñåòè ïî ñõåìå, ïîêàçàííîé íà 
ðèñ. 13. 

STAR / SHAKTI 4"

Ðèñ. 13

C

N L

M
1

Ç
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Æ
¸

ë
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é
4.6.3  Ýëåêòðîäâèãàòåëè ñ òðåõæèëüíûì êàáåëåì
Ýëåêòðîäâèãàòåëè STAR ñ òðåõæèëüíûì êàáåëåì äîëæíû 
ïîäêëþ÷àòüñÿ ÷åðåç êîíòðîëüíóþ ïàíåëü.

Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîäâèãàòåëåé  âûïîëíÿåòñÿ ñîãëàñíî 
óêàçàíèÿì, ïðèâåäåííûì â íèæåñëåäóþùåé òàáëèöå.

STAR

Äî 2.2 êÂò 

Êðàñíûé

Ãîëóáîé

Æ¸ëòûé 
Çåë¸íûé 

 

P

L 

PE 

L

P

3

2

1

4.7 Ïîäêëþ÷åíèå òðåõôàçíûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé

Äëÿ âñåõ òðåõôàçíûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé íåîáõîäèìî èìåòü 
ñèñòåìó çàùèòû (ñì. ðàçäåë 5.2.2 Òðåõôàçíûå

ýëåêòðîäâèãàòåëè).

Ïðè èñïîëüçîâàíèè îáû÷íîãî çàùèòíîãî àâòîìàòà 
ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ äîëæíî ïðîèçâîäèòüñÿ 
òàê, êàê ýòî îïèñàíî íèæå.

4.7.1 Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ

Çàìå÷àíèå: Íàñîñ ìîæíî âêëþ÷àòü ëèøü â òîì ñëó÷àå, åñëè òà 
åãî ÷àñòü, â êîòîðîé ðàñïîëîæåíà âñàñûâàþùàÿ ïîëîñòü, 
áóäåò ïîëíîñòüþ ïîãðóæåíà â ïåðåêà÷èâàåìóþ æèäêîñòü.

Åñëè ýëåêòðîäâèãàòåëü ïîäêëþ÷åí ê ñåòè, òî êîíòðîëü 
íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ìîæåò ïðîèçâîäèòüñÿ ñëåäóþùèì 
îáðàçîì:

1. Âêëþ÷èòü íàñîñ è ïðîâåðèòü êîëè÷åñòâî âîäû è íàïîð.

2. Âûêëþ÷èòü íàñîñ è ìåíÿòü äâå ôàçû íà ýëåêòðîäâèãàòåëå. 
Ó ýëåêòðîäâèãàòåëåé äëÿ ïóñêà ïî ñõåìå “çâåçäà - 
òðåóãîëüíèê” íóæíî ïîìåíÿòü êëåììû U1 íà V1 è U2 íà V2.

3. Âêëþ÷èòü íàñîñ è ïðîâåðèòü êîëè÷åñòâî ïîäàâàåìîé âîäû 
è íàïîð.

4. Âûêëþ÷èòü íàñîñ.

5.  Ñðàâíèâàþò ðåçóëüòàòû, ïîëó÷åííûå â ïóíêòàõ 1 è 3. Òî 
íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ, ïðè êîòîðîì ïîëó÷àåòñÿ áîëüøåå 
êîëè÷åñòâî ïîäàâàåìîé âîäû è íàïîð, ÿâëÿåòñÿ 
ïðàâèëüíûì.

Ñåòü 
Öâåò êàáåëÿ

SHAKTI  4" è 6" Motors

L1 (Ê)Êðàñíûé

L2 (Æ)Æ¸ëòûé

L3  

PE  

4.7.2  Ïóñê ýëåêòðîäâèãàòåëåé SHAKTI ïðÿìûì âêëþ÷åíèåì

Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîäâèãàòåëåé ôèðìû , 
ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïóñêà ïðÿìûì âêëþ÷åíèåì ,  
âûïîëíÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè ïðèâåäåííîé íèæå 
òàáëèöû è ðèñ. 15. 

STAR / SHAKTI

Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ïðîèçâîäÿò îïèñàííûì â 
ðàçäåëå 4.7.1 Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ñïîñîáîì.

Á(Ãîëóáîé)

PE

IO
 0

1
 0

7
 2

0
0
4

Ñêâàæèííûå íàñîñû

Ìîùíîñòü
ýëåêòðîäâè-

ãàòåëÿ (ë.ñ./êÂò)

Ìîùíîñòü
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ

Öâåò êàáåëÿ Ñõåìà 
áëîêà êîíòðîëÿ

Îáîçíà-
÷åíèå

4.6.2 Ýëåêòðîäâèãàòåëè PSC ôèðìû FRANKLIN äèàìåòðîì 4 
äþéìà äîëæíû ïîäêëþ÷àòüñÿ ê ñåòè ÷åðåç ñèñòåìó çàùèòû ïî 
ñõåìå, ïîêàçàííîé íà ðèñ. 14.

Ðèñ. 14.
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4.7.4   Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîäâèãàòåëåé, èìåþùèõ íåèçâåñòíóþ 

ìàðêèðîâêó æèë êàáåëÿ èëè êëåìì 

Åñëè ìàðêèðîâêà îòäåëüíûõ æèë êàáåëÿ ïðè èõ ïîäêëþ÷åíèè ê 
ñåòè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ïðàâèëüíîãî íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ íåèçâåñòíà, òî íåîáõîäèìî âûïîëíèòü 
óêàçàííóþ íèæå ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé:

Ýëåêòðîäâèãàòåëè, ïóñêàåìûå ïðÿìûì âêëþ÷åíèåì:

Ïðèñîåäèíèòü íàñîñ ê ñåòè òàê, êàê ñ÷èòàåòñÿ ïðàâèëüíûì.

Çàòåì, ïðîâåðèòü íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ êàê îïèñàíî â ïóíêòå 
4.7.1 Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ.

Motors wound for star-delta starting :

Ñ ïîìîùüþ îììåòðà îïðåäåëèòü ñîïðîòèâëåíèå îáìîòêè 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, è ïðîâîäà ñîîòâåòñòâóþùèõ îáìîòîê 
ìàðêèðîâàòü êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 18.

L2 L3

M

L1 PE

Ê

3

Æ Ã

Ðèñ. 15

PE

Ê1 Ê2
Æ1 Æ2
Ã1 Ã2 

Ê1 Ê2

Æ1 Æ2

Ã1 Ã2 

Ðèñ. 18

Åñëè òðåáóåòñÿ ïóñê ïî ñõåìå “çâåçäà - òðåóãîëüíèê”, òî

ïðîâîäà äîëæíû ïîäêëþ÷àòüñÿ ïî ñõåìå, ïîêàçàííîé íà 
ðèñ. 16. 

Åñëè òðåáóåòñÿ ïóñê ïðÿìûì âêëþ÷åíèåì, ïðîâîäà 
äîëæíû ïîäêëþ÷àòüñÿ ïî ñõåìå, ïîêàçàííîé íà ðèñ. 17.

Âûïîëíèòü êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ, êàê 
îïèñàíî â ðàçäåëå 4.7.1 Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ 
âðàùåíèÿ.

IO
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1
 0

7
 2

0
0

4

IO
 0

1
 0

7
 2

0
0

4

Ñêâàæèííûå íàñîñû

4.7.3 Ïóñê ýëåêòðîäâèãàòåëåé ôèðìû GRUNDFOS ïî 
ñõåìå “çâåçäà - òðåóãîëüíèê”
Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîäâèãàòåëåé ôèðìû GRUNDFOS,
ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïóñêà ïî ñõåìå “çâåçäà - 
òðåóãîëüíèê,” âûïîëíÿþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè 
ïðèâåäåííîãî íèæå ðèñ. 16.
Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ïðîèçâîäÿò îïèñàííûì â
ðàçäåëå 4.7.1 Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ñïîñîáîì.

Åñëè ïóñê ïî ñõåìå “çâåçäà - òðåóãîëüíèê” íåæåëàòåëåí, à
ýëåêòðîäâèãàòåëü íåîáõîäèìî ïóñòèòü ïðÿìûì 
âêëþ÷åíèåì,ñêâàæèííûå ýëåêòðîäâèãàòåëè äîëæíû 
ïîäêëþ÷àòüñÿ ïî ñõåìå, ïîêàçàííîé íà ðèñ. 17. 4.7.5 Ýëåêòðîäâèãàòåëè ôèðì FRANKLIN, MERCURY è

PLEUGER
Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîäâèãàòåëåé ôèðì FRANKLIN, 
MERCURY è PLEUGER âûïîëíÿþò â ñîîòâåòñòâèè ñ 
óêàçàíèÿìè ðàçäåëà 4.7.4 Ïîäêëþ÷åíèå 
ýëåêòðîäâèãàòåëåé, èìåþùèõ íåèçâåñòíóþ ìàðêèðîâêó 
æèë êàáåëÿ èëè êëåìì.

Ðèñ. 16

Ðèñ. 17



10

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè

Ïàðàìåòðû ãàåê â íàñîñå è

ýëåêòðîäâèãàòåëå 
Ìîìåíò çàòÿæêè

[Íì]

M8 18

M12 100

M16 200

M20 390

Íàòÿæíàÿ ëåíòà 

áîëò/ãàéêà 

Ìîìåíò çàòÿæêè

[Íì]

M8 18

M10 35

M12 45

M16 110

Qf360, 50 Ãö, ñ áîëåå ÷åì 8 ñòóïåíÿìè 

Qf360, 60 ,  5 Ãö ñ áîëåå ÷åì ñòóïåíÿìè
135

5.1  Ïðèñîåäèíåíèå ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ê íàñîñó
Áîëòû è ãàéêè, êîòîðûìè íàòÿæíûå ëåíòû ïðèêðåïëåíû 
ê íàñîñó, äîëæíû áûòü çàòÿíóòû êðåñò - íàêðåñò. Èõ 
ïàðàìåòðû è ìîìåíòû çàòÿæêè ïðèâåäåíû â òàáëèöå 
íèæå:  

Äî íà÷àëà ðàáîò ïî ìîíòàæó, óáåäèòåñü, ÷òî 
íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ñåòè îòêëþ÷åíî è íå 
ìîæåò áûòü ñëó÷àéíî ïîäàíî.

5. Ìîíòàæ

Íàñîñ è ýëåêòðîäâèãàòåëü äîëæíû áûòü ñîåäèíåíû ìåæäó 
ñîáîé.

Ïðè ñîåäèíåíèè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ íàñîñíîé ÷àñòüþ ãàéêè 
äîëæíû áûòü çàòÿíóòû êðåñò - íàêðåñò. Òðåáóåìûå äëÿ ýòîãî 
ïàðàìåòðû ãàåê è ìîìåíòû çàòÿæêè ïðèâåäåíû â òàáëèöå 
íèæå:

5.4  Ïðèñîåäèíåíèå òðóá

Åñëè ïðè ñîåäèíåíèè òðóá ñî ñòîÿêîì ïîòðåáóåòñÿ 
ïðèìåíåíèå ìîíòàæíûõ èíñòðóìåíòîâ (íàïðèìåð, öåïíîãî 
òðóáíîãî êëþ÷à), òî íàñîñ ìîæíî çàæèìàòü òîëüêî çà êîðïóñ 
êëàïàíà.

Îñëàáëåíèå ðåçüáîâûõ òðóáíûõ ñîåäèíåíèé ïîä 
âîçäåéñòâèåì êðóòÿùèõ ìîìåíòîâ, âîçíèêàþùèõ ïðè 
âêëþ÷åíèè èëè îòêëþ÷åíèè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ íàñîñà, 
íåäîïóñòèìî.

Äëèíà ðåçüáîâîé ÷àñòè ïåðâîé ñåêöèè ñòîÿê à ,  
íåïîñðåäñòâåííî ñîåäèíÿþùàÿñÿ ñ âíóòðåííåé ðåçüáîé 
íàñîñà, íå äîëæíà áûòü äëèííåå ðåçüáîâîé ÷àñòè â êîðïóñå 
êëàïàíà íàñîñà.

Åñëè ó Âàñ âîçíèêëè ïðîáëåìû ñ øóìîì, ðåêîìåíäóåòñÿ 
èñïîëüçîâàòü òðóáû èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ.

Çàìå÷àíèå: Òðóáû èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ ìîæíî 
ïðèìåíÿòü òîëüêî äëÿ íàñîñîâ äèàìåòðîì 4 äþéìà.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè òðóá èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ äëÿ

êðåïëåíèÿ íàñîñà íåîáõîäèì ñòàëüíîé òðîñ, êîòîðûé êðåïèòñÿ

çà êîðïóñ êëàïàíà íàñîñà, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 19.

Çàìå÷àíèå: Ïîñëå ñîåäèíåíèÿ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ íàñîñîì 
íåîáõîäèìî ñöåíòðèðîâàòü êàìåðû íàñîñà.

Ðèñ. 19 

Ïðè ñîåäèíåíèè íàñîñà ñ òðóáàìè èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ

íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü îáæèìíóþ òðóáíóþ ìóôòó.

Åñëè èñïîëüçóþòñÿ òðóáû ñ ôëàíöàìè, òî âî ôëàíöàõ äîëæíû

áûòü ñäåëàíû êàíàâêè äëÿ òîãî, ÷òîáû ïðè óñòàíîâêå íàñîñà 
ïðîïóñòèòü ÷åðåç íèõ ïîäâîäíûé êàáåëü è øëàíã ñ óêàçàòåëåì óðîâíÿ 
âîäû, åñëè òàêîâûå èìåþòñÿ.

5.2  Äåìîíòàæ è ìîíòàæ çàùèòíîé ïëàíêè êàáåëÿ
Äëÿ äåìîíòàæà è ìîíòàæà çàùèòíîé ïëàíêè êàáåëÿ ñìîòðè 
óêàçàíèÿ, ïðèâåäåííûå íà ïîñëåäíåé ñòðàíèöå.

Åñëè çàùèòíàÿ ïëàíêà êðåïèòñÿ ê íàñîñó ñ ïîìîùüþ âèíòîâ, 
êàê íàïðèìåð, ó íàñîñà ìîäåëè  èëè ó íàñîñîâ ñ 
êîæóõîì, òî äåìîíòàæ è óñòàíîâêó çàùèòíîé ïëàíêè êàáåëÿ 
òàêæå íåîáõîäèìî âûïîëíÿòü ñ ïîìîùüþ âèíòîâ.

Çàìå÷àíèå: Ïîñëå ìîíòàæà çàùèòíîé ïëàíêè êàáåëÿ 
íåîáõîäèìî ñöåíòðèðîâàòü êàìåðû íàñîñà.

5.3  Ìîíòàæ ïîäâîäíîãî êàáåëÿ

5.3.1  Ïîãðóæíûå ýëåêòðîäâèãàòåëè  STAR / SHAKTI

Ïðè ïîäñîåäèíåíèè ïîäâîäíîãî êàáåëÿ ê ýëåêòðîäâèãàòåëþ

íóæíî óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî âèëî÷íàÿ ÷àñòü êàáåëüíîãî

ñîåäèíåíèÿ îñòàåòñÿ ñóõîé è ÷èñòîé.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ìîíòàæà ðåçèíîâûå äåòàëè âèëî÷íîé ÷àñòè

íåîáõîäèìî ñìàçàòü íå ïðîâîäÿùåé òîê ñèëèêîíîâîé ïàñòîé.
Âèíòû, êðåïÿùèå êàáåëü, íåîáõîäèìî ïëîòíî çàòÿíóòü.

Óñèëèÿ çàòÿæêè äëÿ ïîãðóæíûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé ðàçëè÷íûõ

ìîäåëåé ïðèâåäåíû íèæå.

4" : 1.5 Íì.

6' :  4.0-5.0 Íì.

8" : 15 Íì.

QF360

5.5  Ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà ïîãðóæåíèÿ â âîäó

STAR / SHAKTI ýëåêòðîäâèãàòåëè : 350 ì.

FRANKLIN : 350 .

MERCURY : 350 .

PLEUGER : 350 .

5.6  Êðåïëåíèå êàáåëÿ
Äëÿ êðåïëåíèÿ õîìóòàìè ê ñòîÿêó ïîäâîäíîãî êàáåëÿ è

ñòàëüíîãî òðîñà (ïðè åãî íàëè÷èè) ýòè õîìóòû äîëæíû

ðàñïîëàãàòüñÿ ñ èíòåðâàëîì 3 ì.

Êðåïëåíèå êàáåëÿ: ëåíòó îòðåçàþò òàê, ÷òîáû åå êîíåö,

êîòîðûé íå èìååò ïðîäîëüíîé ïðîðåçè, áûë êàê ìîæíî áîëåå 
äëèííûì.

Çàòåì âñòàâëÿþò êíîïêó â ïåðâóþ ïðîäîëüíóþ ïðîðåçü.

Ñòàëüíîé òðîñ ïðîêëàäûâàþò âäîëü ïîäâîäíîãî êàáåëÿ, êàê

ïîêàçàíî íà ðèñ. 20.

ýëåêòðîäâèãàòåëè ì

ýëåêòðîäâèãàòåëè ì

ýëåêòðîäâèãàòåëè ì
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Ñêâàæèííûå íàñîñû
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5.8  Ãëóáèíà ïîãðóæåíèÿ ïðè óñòàíîâêè
Äàæå ïðè ïîëíîñòüþ ñíèçèâøåìñÿ óðîâíå âîäû òà ÷àñòü íàñîñà, â 
êîòîðîé ðàñïîëîæåíà åãî âñàñûâàþùàÿ ïîëîñòü, äîëæíà âñåãäà 
îñòàâàòüñÿ ïîä âîäîé (ñì. ðàçäåë 3.2 Òðåáîâàíèÿ ê ìîíòàæó íàñîñà è 
ðèñ. 21).

Ìèíèìàëüíîå äàâëåíèå ïîäïîðà ïîëó÷àþò èç õàðàêòåðèñòèêè NPSH 
(äåéñòâèòåëüíîãî ïîëîæèòåëüíîãî íàïîðà âî âñàñûâàþùåé 
ìàãèñòðàëè) íàñîñà.

Çàïàñ íàäåæíîñòè äîëæåí ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 1,0 ì âîä. ñò.

Íàñîñ ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû

ïîòîê îáòåêàþùåé ýëåêòðîäâèãàòåëü âîäû áûë äîñòàòî÷åí äëÿ åãî 
îõëàæäåíèÿ. Ýòî îçíà÷àåò, ÷òî ñîáñòâåííî ýëåêòðîäâèãàòåëü íàñîñà â 
ðàáî÷åì ïîëîæåíèè äîëæåí íàõîäèòüñÿ âûøå ôèëüòðà êîëîäöà (ñì. 
ðàçäåë 3.4 Òåìïåðàòóðà ðàáî÷èõ æèäêîñòåé èëè îõëàæäàþùåé 
æèäêîñòè

ýëåêòðîäâèãàòåëÿ).

Ïîñëå îïóñêàíèÿ íàñîñà íà òðåáóåìóþ ãëóáèíó åãî êðåïÿò ê

ãîëîâêå êîëîäöà.

Êðåïåæíîìó ñòàëüíîìó òðîñó ñëåäóåò äàòü îñëàáíóòü íàñòîëüêî, 
÷òîáû îí íå áûë ñèëüíî íàãðóæåí, íî â òî æå âðåìÿ è íå ïðîâèñàë. 
Çàòåì ñ ïîìîùüþ ôèêñàòîðîâ òðîñ íóæíî çàêðåïèòü íà ãîëîâêå 
êîëîäöà.

Ïðè ìîíòàæå íàñîñîâ ñ ïîëèìåðíûìè òðóáàìè ïðè îïðåäåëåíèè 
ãëóáèíû ïîãðóæåíèÿ íàñîñà íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü âîçìîæíîñòü 
ðàñòÿæåíèÿ ýòèõ òðóá ïîä íàãðóçêîé.

Êóñîê ëåíòû îáåðòûâàþò îäèí ðàç âîêðóã êàáåëÿ è ñòàëüíîãî òðîñà.

Çàòåì äðóãîé êóñîê ëåíòû íå ìåíåå äâóõ ðàç ïëîòíî îáåðòûâàþò 
âîêðóã òðîñà è âîäîíåïðîíèöàåìîãî êàáåëÿ. Íàäåâàþò áëèæàéøóþ 
ïðîðåçü íà êíîïêó è çàòåì îòðåçàþò îñòàâøóþñÿ ñâîáîäíóþ ÷àñòü 
ëåíòû.

Ïðè áîëüøîì ñå÷åíèè ïîäâîäíîãî êàáåëÿ âîçìîæíî

âîçíèêíîâåíèå íåîáõîäèìîñòè â îá¸ðòûâàíèè ëåíòû íåñêîëüêî ðàç 
âîêðóã ýòîãî êàáåëÿ, òðîñà è ñòîÿêà.

Åñëè ïðèìåíÿþòñÿ òðóáû èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ, òî ïðè 
êðåïëåíèè ïîäâîäíîãî êàáåëÿ ìåæäó íèìè è õîìóòàìè íåîáõîäèìî 
îñòàâèòü íåêîòîðûé çàçîð, ïîñêîëüêó â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè áóäåò 
ïðîèñõîäèòü ðàñøèðåíèå ýòèõ òðóá.

Åñëè ïðèìåíÿþòñÿ ôëàíöåâûå òðóáíûå ñîåäèíåíèÿ, òî õîìóòû äëÿ 
êðåïëåíèÿ êàáåëÿ äîëæíû ðàçìåùàòüñÿ íå òîëüêî íàä êàæäûì òàêèì 
ôëàíöåâûì ñîåäèíåíèåì, íî è ïîä íèì.

5.7  Îïóñêàíèå íàñîñà â ñêâàæèíó
Ïåðåä óñòàíîâêîé íàñîñà â êîëîäåö èëè ñêâàæèíó 
ðåêîìåíäóåòñÿ ñ ïîìîùüþ êàëèáðà ïðîâåðèòü íàëè÷èå 
ñâîáîäíîãî ïðîõîäà âíóòðè êîëîäöà.

Ïðè ïîãðóæåíèè íàñîñà íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü îñîáóþ 
îñòîðîæíîñòü, ÷òîáû íå ïîâðåäèòü êàáåëü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ è 
ïîäâîäíûé êàáåëü.

Çàìå÷àíèå: Íè â êîåì ñëó÷àå íå ñëåäóåò îïóñêàòü è 
ïîäíèìàòü íàñîñ çà êàáåëü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

Ïîñëå òîãî, êàê íàñîñ ïðàâèëüíî óñòàíîâëåí íà ìåñòå

ýêñïëóàòàöèè è ïîëíîñòüþ ïîãðóæåí â ðàáî÷óþ ñðåäó, åãî 
ìîæíî çàïóñêàòü, ïðåäâàðèòåëüíî îòêðûâ íàïîðíûé êëàïàí 
ïðèìåðíî íà 1/3 åãî ìàêñèìàëüíîãî ïðîõîäíîãî ñå÷åíèÿ.

Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ íàñîñà ïðîâîäÿò òàê, êàê 
îïèñàíî â ðàçäåëå 4.7.1 Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ.

Åñëè â âîäå ïðèñóòñòâóåò ãðÿçü, òî êëàïàí ïðîäîëæàþò

îòêðûâàòü ìåäëåííî.

Äàþò âîçìîæíîñòü íàñîñó ðàáîòàòü äî òåõ ïîð, ïîêà íå ïîéäåò 
÷èñòàÿ âîäà, òàê êàê ñëèøêîì ðàííåå îòêëþ÷åíèå íàñîñà 
óâåëè÷èâàåò îïàñíîñòü ïîâðåæäåíèÿ åãî äåòàëåé èëè 
çàñîðåíèÿ çàïîðíîãî êëàïàíà.

Ïîñëå òîãî êàê êëàïàí îòêðûò, íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü, 
íàñêîëüêî ïîíèæåí óðîâåíü âîäû, ÷òîáû óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî 
íàñîñ îñòàåòñÿ â ïîãðóæåííîì ñîñòîÿíèè.

Äèíàìè÷åñêèé óðîâåíü âîäû äîëæåí ïîñòîÿííî îñòàâàòüñÿ 
âûøå òîé ÷àñòè íàñîñà, â êîòîðîé íàõîäèòüñÿ åãî 
âñàñûâàþùàÿ ïîëîñòü (ñì. ðàçäåë 3.2 Òðåáîâàíèÿ ê ìîíòàæó

íàñîñà è ðèñ. 21).

6. Ïóñê è ýêñïëóàòàöèÿ

6.1 Ïóñê íàñîñà

Fig. 21

L2
L3

L1

L5

L4

L1 : Ìèíèìàëüíàÿ ãëóáèíà ïîãðóæåíèÿ íàñîñà íèæå äèíàìè÷åñêîãî 
óðîâíÿ âîäû. Ðåêîìåíäóåòñÿ íå ìåíåå 1,0 ì.

L2 : Ãëóáèíà äèíàìè÷åñêîãî óðîâíÿ âîäû.

L3 : Ãëóáèíà ñòàòè÷åñêîãî óðîâíÿ âîäû.

L4 :  Ïîíèæåíèå óðîâíÿ âîäû. Ðàçíîñòü ïî âûñîòå ìåæäó 
äèíàìè÷åñêèì è ñòàòè÷åñêèì óðîâíÿìè âîäû.

L5 :  Ãëóáèíà ïîãðóæåíèÿ íàñîñà.

Åñëè íàñîñ ïðè ñâîåé ìàêñèìàëüíîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè íàãíåòàåò 
îáúåì âîäû áîëüøèé, ÷åì îáåñïå÷èâàåò ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
ñêâàæèíû èëè êîëîäöà, ðåêîìåíäóåòñÿ ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîííîé 
ñèñòåìû  çàùèòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ èëè äðóãîé ñèñòåìû çàùèòû äëÿ 
ïðåäîõðàíåíèÿ íàñîñà îò ðàáîòû “âñóõóþ”.

Åñëè ñèñòåìó îò ðàáîòû íàñîñà “âñóõóþ” íå óñòàíàâëèâàòü, òî 
ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü âîçíèêíîâåíèÿ òàêîé ñèòóàöèè, ïðè êîòîðîé 
óðîâåíü âîäû ìîæåò îïóñòèòüñÿ íèæå òîé ÷àñòè íàñîñà, â êîòîðîé 
íàõîäèòñÿ åãî âñàñûâàþùàÿ ïîëîñòü è, êàê ñëåäñòâèå ýòîãî, íàñîñ 
íà÷íåò ïîäñàñûâàòü âîçäóõ.

Äëèòåëüíàÿ ðàáîòà íàñîñà â óñëîâèÿõ ïîäà÷è âîäû, ñîäåðæàùåé 
âîçäóõ, ìîæåò âûçâàòü åãî ïîâðåæäåíèå è ñòàòü ïðè÷èíîé 
íåäîñòàòî÷íîãî îõëàæäåíèÿ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, âñëåä çà ÷åì ìîæåò 
ïîñëåäîâàòü åãî âûõîä èç ñòðîÿ.

IO
 0

1
 0

7
 2

0
0
4

IO
 0

1
 0

7
 2

0
0

4
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12

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè

7. Òåõíè÷åñêîå è ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå

Íàñîñû íå òðåáóþò òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ.

Îäíàêî ðåãóëÿðíûé îñìîòð è ïðîâåðêà îáåñïå÷èâàþò äëèòåëüíûé ñðîê èõ 
ñëóæáû è íàäåæíóþ ýêñïëóàòàöèþ.

Âñå íàñîñû óäîáíû â ñåðâèñíîì îáñëóæèâàíèè.

Êîìïëåêòû è èíñòðóìåíòû ïî ñåðâèñíîìó îáñëóæèâàíèþ ïîñòàâëÿþòñÿ 
êîìïàíèåé SHAKTI. Ïî çàïðîñó âû ìîæåòå ïîëó÷èòü òàêæå ðóêîâîäñòâî ïî
ñåðâèñíîìó îáñëóæèâàíèþ.

Ïðîâåðêà íàñîñîâ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ñåðâèñíûõ

öåíòðàõ SHAKTI.

Å ñ ë è  í à ñ î ñ  è ñ ï î ë ü ç ó å ò ñ ÿ  ä ë ÿ  
ïåðåêà÷èâàíèÿ âðåäíûõ äëÿ çäîðîâüÿ èëè 
ÿäîâèòûõ æèäêîñòåé, òî òàêîé íàñîñ 
ñ÷èòàåòñÿ çàðàæåííûì.

Â ýòîì ñëó÷àå ïðè âîçìîæíîé çàÿâêå íà òåõíè÷åñêîå

îáñëóæèâàíèå, ïðîâîäèìîå êîìïàíèåé SHAKTI, ñëåäóåò 
â îáÿçàòåëüíîì ïîðÿäêå ïåðåä îòïðàâêîé íàñîñà 
ñâÿçàòüñÿ ñ ïðåäñòàâèòåëÿìè êîìïàíèè. Íåîáõîäèìî 
ïðåäîñòàâèòü åé èíôîðìàöèþ î ðàáî÷åé æèäêîñòè è 
ò.ä., ïîñêîëüêó â ïðîòèâíîì ñëó÷àå, â ïðèåìå íàñîñà íà 
ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå ìîæåò îòêàçàíî.

Âåðîÿòíûå ðàñõîäû íà îòïðàâêó íàñîñà íåñ¸ò 
îòïðàâèòåëü.

 

6.2 Ýêñïëóàòàöèÿ

6.2. 1 Ìèíèìàëüíûé ðàñõîä

×òîáû äîáèòüñÿ îïòèìàëüíûõ óñëîâèé îõëàæäåíèÿ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íàñîñà ïðè 
ðåãóëèðîâàíèè íèêîãäà íå äîëæíà îïóñêàòüñÿ íèæå òîãî 
çíà÷åíèÿ, ïðè êîòîðîì îáåñïå÷èâàåòñÿ âûïîëíåíèå 
òðåáîâàíèé ðàçäåëà 3.4 Òåìïåðàòóðà ðàáî÷èõ æèäêîñòåé èëè 

îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.
6.2.2  ×àñòîòà âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ

SHAKTI MOTOR

FRANKLIN 
Ðåêîìåíäóåòñÿ íå ìåíåå îäíîãî ðàçà â ãîä. 
Íå áîëåå 100 ðàç â äåíü.

MERCURY 6" 
Ðåêîìåíäóåòñÿ íå ìåíåå îäíîãî ðàçà â ãîä.
Íå áîëåå 20 ðàç â ÷àñ.

MERCURY 8" 
Ðåêîìåíäóåòñÿ íå ìåíåå îäíîãî ðàçà â ãîä.
Íå áîëåå 105 ðàç â ÷àñ.

MERCURY 10" 
Ðåêîìåíäóåòñÿ íå ìåíåå îäíîãî ðàçà â ãîä.
Íå áîëåå 10 ðàç â ÷àñ.

MERCURY 12" 
Ðåêîìåíäóåòñÿ íå ìåíåå îäíîãî ðàçà â ãîä.
Íå áîëåå 6 ðàç â ÷àñ.

PLEUGER 
Ðåêîìåíäóåòñÿ íå ìåíåå îäíîãî ðàçà â ãîä.

Íå áîëåå 100 ðàç â äåíü.

Ðåêîìåíäóåòñÿ íå ìåíåå îäíîãî ðàçà â ãîä. 
Íå áîëåå 100 ðàç â äåíü.

Ñêâàæèííûå íàñîñû
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1. Íàñîñ íå ðàáîòàåò.
a) Ïåðåãîðåëè ïðåäîõðàíèòåëè.

á) Ñðàáîòàëî ðåëå àâàðèéíîãî òîêà èëè
íàïðÿæåíèÿ.

â) Îòñóòñòâóåò ïîäà÷à ýëåêòðîïèòàíèÿ.

ã) Ñðàáîòàë ðàñöåïèòåëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
çàùèòíîãî àâòîìàòà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

ä) Ïîâðåæäåí çàùèòíûé àâòîìàò èëè
êîíòàêòîð ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.
å) Ïîâðåæäåí ïóñêàòåëü.
æ) Ïîâðåæäåí íàñîñ èëè ïîäâîäíûé êàáåëü.

ç) Ïîâðåæäåíèå èëè îáðûâ â öåïè òîêà
óïðàâëåíèÿ.

è) Íàñîñ îòêëþ÷åí ïðè ñðàáàòûâàíèè
ñèñòåìû çàùèòû îò ïóñêà “âñóõóþ”.

Çàìåíèòü ïðåäîõðàíèòåëè. Åñëè íîâûå
ïðåäîõðàíèòåëè îïÿòü ïåðåãîðàþò, òî ñëåäóåò
ïðîâåðèòü ýëåêòðîñåòü è êàáåëü.

Ñíîâà âêëþ÷èòü ðåëå.

 Ñâÿçàòüñÿ ñ ñîîòâåòñòâóþùèì ýíåðãîñíàáæàþùèì
ïðåäïðèÿòèåì.
Ñíîâà âêëþ÷èòü ðàñöåïèòåëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
(âêëþ÷åíèå ïðîèñõîäèò àâòîìàòè÷åñêè ëèáî
âðó÷íóþ) Åñëè îí îïÿòü îòêëþ÷èòñÿ, ïðîâåðèòü
íàïðÿæåíèå. Åñëè îíî â íîðìå, òî íóæíî ïðîâåðèòü
ïóíêòû 1 ä) - ç).

Ïðîèçâåñòè çàìåíó çàùèòíîãî àâòîìàòà èëè
êîíòàêòîðà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ. 
Îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü ïóñêàòåëü.

Îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü íàñîñ èëè êàáåëü.

Ïðîâåðèòü ýëåêòðîöåïè.

Ïðîâåðèòü óðîâåíü âîäû. Åñëè óðîâåíü âîäû â
íîðìå, ïðîâåðèòü ñèñòåìó çàùèòû íàñîñà îò ïóñêà
“âñóõóþ”.

a) Çàêðûò çàïîðíûé êëàïàí.

á) Îòñóòñòâèå âîäû â êîëîäöå èëè ñêâàæèíå
èëè ñëèøêîì íèçêèé åå óðîâåíü.
â) Çàëèïàíèå îáðàòíîãî êëàïàíà â çàêðûòîì
ïîëîæåíèè.

ã) Çàáèò âïóñêíîé ñåò÷àòûé ôèëüòð. 
âñàñûâàþùàÿ ïîëîñòü.
ä) Ïîâðåæäåí íàñîñ.

Îòêðûòü êëàïàí.

Ñì. ïóíêò 3à).

Âûòÿíóòü íàñîñ íà ïîâåðõíîñòü. Ïðîìûòü èëè
çàìåíèòü êëàïàí.

Âûòÿíóòü íàñîñ íà ïîâåðõíîñòü è ïðîìûòü ñåò÷àòûé
ôèëüòð â òîé ÷àñòè íàñîñà, ãäå ðàñïîëîæåíà åãî
 Îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü íàñîñ.

2. Íàñîñ ðàáîòàåò, íî
ïîäà÷è âîäû íåò.

3. Íàñîñ ðàáîòàåò ñ
ïîíèæåííîé
ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ.

a) Óðîâåíü âîäû ïîíèæåí áîëüøå, ÷åì
ïðåäïîëàãàëîñü.

á) Íåïðàâèëüíîå íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ. 

â) ×àñòè÷íî çàêðûòû èëè çàáèòû êëàïàíû â
íàïîðíîì òðóáîïðîâîäå.

ã) ×àñòè÷íî çàáèòû ãðÿçüþ (ãëèíîé) íàïîðíûé
òðóáîïðîâîä.

ä) ×àñòè÷íî çàáèò îáðàòíûé êëàïàí. 

å) ×àñòè÷íî çàáèò ãðÿçüþ (÷àñòèöàìè ãëèíû)
ñòîÿê è íàñîñ.

æ) Ïîâðåæäåí íàñîñ. 
ç) Ðàçãåðìåòåçèðîâàí òðóáîïðîâîä. 
è) Ïîâðåæäåí ñòîÿê. 

Óâåëè÷èòü ãëóáèíó ïîãðóæåíèÿ íàñîñà, âûïîëíèòü
äðîññåëèðîâàíèå â íàïîðíîé ìàãèñòðàëè èëè
çàìåíèòü íàñîñ äðóãèì, ìåíüøåãî òèïîðàçìåðà, ó
êîòîðîãî áîëåå íèçêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü.

Ñì. ðàçäåë 4.7.1 Êîíòðîëü íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ.

Îòðåìîíòèðîâàòü êëàïàíû è, åñëè òðåáóåòñÿ,
ïðîìûòü èëè çàìåíèòü íîâûìè.

Ïðî÷èñòèòü èëè çàìåíèòü íàïîðíûé òðóáîïðîâîä.

Âûòÿíóòü íàñîñ íà ïîâåðõíîñòü, ïðîìûòü èëè çàìåíèòü 
êëàïàí.
Âûòÿíóòü íàñîñ íà ïîâåðõíîñòü, äåìîíòèðîâàòü è
ïðîìûòü è, åñëè òðåáóåòñÿ, çàìåíèòü. Ïðîìûòü
òðóáîïðîâîä.

Îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü íàñîñ.
Ïðîâåðèòü è îòðåìîíòèðîâàòü òðóáîïðîâîä.
Çàìåíèòü ñòîÿê.

4. ×àñòûå âêëþ÷åíèå è
îòêëþ÷åíèÿ.

a) Ñëèøêîì ìàëà ðàçíèöà ìåæäó çíà÷åíèÿìè
äàâëåíèÿ âêëþ÷åíèÿ è îòêëþ÷åíèÿ ó ðåëå
äàâëåíèÿ.

Óâåëè÷èòü ðàçíèöó çíà÷åíèé äàâëåíèÿ âêëþ÷åíèÿ è
îòêëþ÷åíèÿ. Îäíàêî äàâëåíèå îòêëþ÷åíèÿ íå
äîëæíî ïðåâûøàòü âåëè÷èíû ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ â
íàïîðíîì ðåçåðâóàðå, à äàâëåíèå âêëþ÷åíèÿ
äîëæíî áûòü íàñòîëüêî âûñîêèì, ÷òîáû
îáåñïå÷èâàëàñü ïîäà÷à âîäû ñ òðåáóåìûì íàïîðîì.
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á) Íåïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà ýëåêòðîäîâ
êîíòðîëÿ óðîâíÿ âîäû èëè ðåëå óðîâíÿ â
ðåçåðâóàðå.

â) Òå÷ü èëè áëîêèðîâàíèå â ÷àñòè÷íî îòêðûòîì 
ïîëîæåíèè îáðàòíîãî êëàïàíà. 

ã) Ñëèøêîì ìàë îáúåì âîçäóõà â íàïîðíîì
ðåçåðâóàðå èëè â ìåìáðàííîì íàïîðíîì
ãèäðîáàêå.

ä) Ñëèøêîì ìàë îáúåì íàïîðíîãî ðåçåðâóàðà
èëè ìåìáðàííîãî íàïîðíîãî ãèäðîáàêà.

å) Ïîâðåæäåíà ìåìáðàíà ìåìáðàííîãî
íàïîðíîãî ãèäðîáàêà.

Îòðåãóëèðîâàòü ïîëîæåíèå ýëåêòðîäîâ èëè ðåëå
êîíòðîëÿ óðîâíÿ, îáåñïå÷èâ äîñòàòî÷íûé
ïðîìåæóòîê âðåìåíè ìåæäó âêëþ÷åíèåì è
îòêëþ÷åíèåì íàñîñà. Ñëåäóåò ó÷èòûâàòü
òðåáîâàíèÿ èíñòðóêöèè ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè
ïðèìåíÿåìûõ àâòîìàòè÷åñêèõ óñòðîéñòâ. Åñëè
èíòåðâàëû ìåæäó âêëþ÷åíèåì è îòêëþ÷åíèåì ñ
ïîìîùüþ ïðèáîðîâ àâòîìàòèêè èçìåíèòü
íåâîçìîæíî, òî ìîæíî ñíèçèòü ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
íàñîñà ïóòåì óìåíüøåíèÿ ïðîõîäíîãî ñå÷åíèÿ
íàïîðíîãî êëàïàíà.

Âûòÿíóòü íàñîñ íà ïîâåðõíîñòü. Ïðîìûòü èëè
çàìåíèòü îáðàòíûé êëàïàí.

Îòðåãóëèðîâàòü îáúåì âîçäóõà ñîãëàñíî èíñòðóêöèè
ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè.

Åìêîñòü íàïîðíîãî ðåçåðâóàðà èëè ìåìáðàííîãî
íàïîðíîãî áàêà ñëåäóåò óâåëè÷èòü ïóòåì çàìåíû åãî
äðóãèì èëè ïîäêëþ÷åíèåì äîïîëíèòåëüíîãî
ðåçåðâóàðà.

Ïðîâåðèòü ìåìáðàííûé íàïîðíûé ãèäðîáàê.

1. Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå Ó òðåõôàçíûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé ñ 
ïîìîùüþ âîëüòìåòðà çàìåðèòü 
íàïðÿæåíèå ìåæäó ôàçàìè, ó îäíîôàçíûõ 
ìåæäó ôàçîé è íåéòðàëüþ èëè ìåæäó 
äâóìÿ ôàçàìè (â çàâèñèìîñòè îò òèïà 
ñåòè).
Ïîäêëþ÷àòü âîëüòìåòð ê êëåììàì 
çàùèòíîãî àâòîìàòà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

Ïîäàâàåìîå íàïðÿæåíèå â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè íå
äîëæíî âûõîäèòü çà ïðåäåëû äèàïàçîíà, óêàçàííîãî 
â ðàçäåëå 4.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ.
Âûõîäÿùèå çà ïðåäåëû ýòîãî äèàïàçîíà îòêëîíåíèÿ
íàïðÿæåíèÿ ìîãóò âûçâàòü ïîâðåæäåíèå 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.
Ñèëüíûå êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ óêàçûâàþò íà 
ïëîõîå ýëåêòðîñíàáæåíèå. Â ýòîì ñëó÷àå 
íåîáõîäèìî îòêëþ÷èòü íàñîñ äî òåõ ïîð, ïîêà íå 
áóäåò óñòðàíåíà íåèñïðàâíîñòü.

Ó òðåõôàçíûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé ïîòðåáëÿåìûé òîê 
íà êàæäîé ôàçå äîëæåí áûòü ïðèìåðíî îäèíàêîâûì.
Ìàêñèìàëüíàÿ äîïóñòèìàÿ ðàçíèöà ìåæäó 
ìàêñèìàëüíûì è ìèíèìàëüíûì çíà÷åíèåì òîêà 
ñîñòàâëÿåò 5%.
Ïðè áîëåå çíà÷èòåëüíîì ðàñõîæäåíèè èëè â ñëó÷àå 
ïðåâûøåíèÿ ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ âåëè÷èíû 
ðàáî÷åãî òîêà âîçìîæíû ñëåäóþùèå íåèñïðàâíîñòè:
• Êîíòàêòû çàùèòíîãî àâòîìàòà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
ïðèãîðåëè. Çàìåíèòü êîíòàêòû èëè çàìåíèòü 
êîíòðîëüíûé áëîê (ïîñëåäíåå äëÿ ýêñïëóàòàöèè ñ 
îäíîôàçíîé ñåòüþ).

• Ïëîõîé êîíòàêò â æèëàõ êàáåëÿ èëè â êàáåëüíîé 
ìóôòå (ñì. ïóíêò 3).

• Ñëèøêîì âûñîêîå èëè ñëèøêîì íèçêîå ñåòåâîå 
íàïðÿæåíèå (ñì. ïóíêò 1).

• Êîðîòêîå çàìûêàíèå èëè ÷àñòè÷íûé îáðûâ â 
îáìîòêàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ (ñì. ïóíêò 3).

Ïðè ðàáîòå íàñîñà ñ ïîñòîÿííûì íàïîðîì (åñëè 
âîçìîæíî, òî ïðè òîì çíà÷åíèè ìîùíîñòè, ñ êîòîðûì
ýëåêòðîäâèãàòåëü ðàáîòàåò ÷àùå âñåãî) çàìåðèòü 
ñèëó òîêà (â àìïåðàõ) êàæäîé ôàçû. Çíà÷åíèÿ 
ìàêñèìàëüíîãî ðàáî÷åãî òîêà ïðèâåäåíî â 
ôèðìåííîé òàáëè÷êå ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

2. Ïîòðåáëÿåìûé òîê



Ýòî èçäåëèå, à òàêæå åãî äåòàëè äîëæíû èìåòü âîçìîæíîñòü 
óäàëåíèÿ ñ ó÷åòîì çàùèòû îêðóæàþùåé ñðåäû:

1.Ñ ýòîé öåëüþ äîëæíû áûòü èñïîëüçîâàíû  ìåñòíûå 
ãîñóäàðñòâåííûå èëè ÷àñòíûå îðãàíèçàöèè, çàíèìàþùèåñÿ 
óäàëåíèåì îòõîäîâ;

2. Ïðè îòñóòñòâèè òàêèõ îðãàíèçàöèé èëè åñëè ìàòåðèàëû, 
ïðèìåíåííûå â èçäåëèè, äëÿ íèõ íåïðèåìëåìû ëèáî 
óãðîæàþò îêðóæàþùåé ñðåäå, òî ýòè ìàòåðèàëû 
äîñòàâëÿþòñÿ â áëèæàéøèé îôèñ èëè ñåðâèñíûé öåíòð 
êîìïàíèè SHAKTI.

10. Óäàëåíèå îòõîäîâ
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• Ïîâðåæäåíèå íàñîñà ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé 
ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ. Äëÿ ïðîâåäåíèÿ 
ðåìîíòà ñëåäóåò âûòÿíóòü íàñîñ èç êîëîäöà.

• Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó çíà÷åíèÿìè 
ñîïðîòèâëåíèå îáìîòîê ýëåêòðîäâèãàòåëÿ (3 ôàçû). 
Äëÿ ïîëó÷åíèå ðàâíîìåðíîé íàãðóçêè ñëåäóåò 
ïîìåíÿòü ôàçû â ïîðÿäêå èõ ÷åðåäîâàíèÿ. Ïðè 
íåîáõîäèìîñòè îáðàòèòüñÿ ê ïóíêòó 3.

Ïðèìå÷àíèÿ ê ïóíêòàì 3 è 4 : êîíòðîëüíûå èçìåðåíèÿ íå íóæíû, åñëè ñåòåâîå íàïðÿæåíèå è ïîòðåáëÿåìûé òîê â íîðìå.

3. Ñîïðîòèâëåíèå îáìîòîê
Îòñîåäèíèòü ïîäâîäíûé êàáåëü îò ñåòè.
Çàìåðèòü ñîïðîòèâëåíèå îáìîòîê
ìåæäó æèëàìè ïîäâîäíîãî êàáåëÿ.

Ó òðåõôàçíûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå
ñîïðîòèâëåíèÿ íå äîëæíî ïðåâûøàòü ìèíèìàëüíîå áîëåå,
÷åì íà 10%.
Åñëè îòêëîíåíèå áîëåå 10%, íåîáõîäèìî âûòÿíóòü íàñîñ 
èç ñêâàæèíû, ïðîâåñòè êîíòðîëüíûå èçìåðåíèÿ îòäåëüíî 
íà ýëåêòðîäâèãàòåëå, åãî êàáåëå è íà ïîäâîäíîì êàáåëå, 
ïîñëå ÷åãî îòðåìîíòèðîâàòü íåèñïðàâíûå óçëû è äåòàëè.
Çàìå÷àíèå: Ó îäíîôàçíûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé ñ
òðåõæèëüíûì êàáåëåì ñîïðîòèâëåíèå ðàáî÷åé îáìîòêè
áóäåò èìåòü ñàìîå íèçêîå çíà÷åíèå.

4. Çíà÷åíèå ñîïðîòèâëåíèÿ
èçîëÿöèè

Îòñîåäèíèòü ïîäâîäíûé êàáåëü îò ñåòè.
Ïðîâåðèòü ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè êàæäîé ôàçû 
îòíîñèòåëüíî çåìëè (ìàññû).
Çàçåìëåíèå äîëæíî âûïîëíÿòüñÿ î÷åíü òùàòåëüíî.

Åñëè çàìåðåííîå ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè íå ïðåâûøàåò
0,5 ìÎì íàñîñ íåîáõîäèìî âûòàùèòü èç ñêâàæèíû è 
îòðåìîíòèðîâàòü ýëåêòðîäâèãàòåëü èëè êàáåëü.
Äðóãèå çíà÷åíèÿ ñîïðîòèâëåíèÿ ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû
ìåñòíûìè ïîñòàíîâëåíèÿìè.



* Pump in sleeve 

Íàñîñ Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð (ìì)

Ìîäåëü Ðåçüáà Ôëàíåö

Ýëåêòðîäâèãàòåëü

Direct-On-Line Starting Star-Delta Starting

4" 6" 8" 10" 12" 6" 8" 10" 12"

QF1    Rp 1¼ 101

QF2 
Rp 1¼ 101

*R 1¼ 108

QF5    Rp 1¼ 101

QF6
Rp 1½ 101 138

*R 1½ 138

QF12
Rp 2 101 138

*R 2 140

QF25    Rp 2 101

QF30
Rp 2½ 131 140 143

*R 3 169 192 175 192

QF50
Rp 3 137 143 192 147 192

*R 3 192 192

QF75

Rp 3 141 145 192 150 192

Rp 4 145 147 192 153 192

*R 4 192 192

QF100
Rp 3 141 145 150

Rp 4 145 147 192 153 192

QF125
Rp 5 178 197 186 205

5" 200 200 200 205

QF160
Rp 5 178 197 186 205

5" 208 208 212 212

QF210
Rp 6 211 218 218 232

6" 222 230 226 239

QF270
Rp 6 211 218 218 227

6" 211 218 218 227

QF360
Rp 6 241 241 248 286 247 247 259 286

6" 241 241 248 286 247 247 259 286

16

F10+ 131Rp 2 140 143
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QF1.5
101¼Rp 1

¼Rp 1 108

QF10
Rp 2½

*R 3

131 140 143

169 192 175 192

QF15
Rp 2½

*R 3

131 140 143

169 192 175 192
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4" 6" 8" 10" 12"

Rp 1¼ 125

Rp 1¼ 125

R 1¼ 125

¼ 125 200

Rp 1½ 125 200

R 1½ 200

Rp 2 125 200

R 2 200

Rp 2 125

Rp 2½ 200 200

R 3 200 250

Rp 3 200 200 250

R 3 250

Rp 3 200 200 250

Rp 4 200 200 250

R 4 250

Rp 3 200 200

Rp 4 200 200 250

Rp 5 250 250

5" 250 250

Rp 5 250 250

5" 250 250

Rp 6 280 280

6" 280 280

Rp 6 280 280

6" 280 280

Rp 6 355 355 355 355

6" 355 355 355

QF1   

QF2 

QF6

QF12

QF30

QF50

QF75

QF100

QF125

QF160

QF210

QF270

QF360

Rp 1QF5

QF25

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè

QF1.5 Rp 1¼ 125

QF10
Rp 2½ 200 200

R 3 200 250
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Íàñîñ Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð (ìì)

Ìîäåëü Ðåçüáà Ôëàíåö

Ýëåêòðîäâèãàòåëü

Direct-On-Line Starting Star-Delta Starting
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Fig. 1 Fig. 3Fig. 2

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Fig. 2

Fig. 2

Fig. 1

Fig. 1

QF1,QF1.5,2,5,6, 12, 25

QF1,QF1.5,5,2,5,6,12,25
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Fig. 1 Fig. 3Fig. 2

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Fig. 1 Fig. 3Fig. 2

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

 QF10,QF15,QF30 - QF50 - QF75 - QF100

QF125 - QF160 - QF210 - QF270 - QF360
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